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E CRONSON Projekt: Podpora inteligentnych inovacii v spolo¢nosti Cronson

1 IDENTIFIKACIA OBSTARAVATEL'A — PRIJIMATELA

Nazov zadavatel'a: Cronson, s.r.o.

Pravna forma: Spolocnost’ s ru¢enim obmedzenym

Registracia: OR Okresného sudu Nitra, Oddiel: Sro Vlozka cislo: 16798/N
Sidlo: Hviezdoslavova 10, 956 11 Ludanice

Statutarny organ: Ing. Juraj Krajcovic, PhD. — konatel’ spoloCnosti

Kontaktny e-mail a tel.: krajcovic@cronson.sk, info@cronson.sk +421/903/608 647
1¢0: 35942 134

DIC: 2022035532

1€ DPH: SK2022035532

Web stranka: WWW.cronson.sk

1.1 Druh obstaravatel'a: Zadavatel/ vyhlasovatel' prieskumu trhu, teda zakazky, ktora vyhlasuje osoba, ktorej
verejny obstaravatel poskytne 50% a menej finan¢nych prostriedkov

2 NAZOV A PREDMET ZAKAZKY

2.1 Nazov predmetu zakazky:

,LOGICKE CELKY PRE PODPORU INTELIGENTNYCH INOVACIi V SPOLOCNOSTI CRONSON "

2.2 Predmet zakazky

Firma Cronson, s.r.o. na zaklade ziskania finanénych prostriedkov zo zdrojov EU a $tatneho rozpoctu cez Operacny
program Integrovana infrastruktira, Prioritnd os: 9 Podpora vyskumu, vyvoja a inovacii, Specificky ciel' 9.5 Rast
vyskumno-vyvojovych a inovacnych kapacit v priemysle a sluzbach cez schému Statnej pomoci na podporu inovacii
a technologického transferu v zneni dodatku 3 s kédom vyzvy OPVal-MH/DP/2018/1.2.2-21 pre projekt "Podpora
inteligentnych inovacii v spolocnosti Cronson”, ktorého poskytovatelom je Ministerstvo hospodarstva Slovenskej
republiky ako sprostredkovatel'sky organ pre operaCny program Integrovana infrastruktira konajlceho v zastupeni
Ministerstva dopravy a vystavby Slovenskej republiky ako riadiaceho organu pre operacny program Integrovana
infrastruktira, realizovala vyzvu na predlozenie cenovych ponuk k dodavke Specifikovanych technickych — logickych
celkov. Jedna sa o technologické uzly — logické celky, ktoré smeruju k zavedeniu novych, inovativne inteligentnych,
vyrobnych postupov a k realizacii celkovej podstatnej zmeny (zlepSeniu) existujucich vyrobnych procesov s dopadom na
zvySovanie kvality, efektivity vyroby prostrednictvom zvySovania technologickej a inovacnej Grovne vo vyrobnom zavode.
Predmetom zadkazky bola dodavka technologickych uzlov, ktorych vecny rozsah plnenia vyplyva z technickej Specifikacie
dodavky tovaru:

Logicky celok 1 — PInoautomatizovany technologicky uzol pre inovaciu obrabacieho a narezového procesu

Technologicky uzol pre inteligentnd inovaciu, by mal predstavovat’ zastreSenie vybranych Casti vyrobného cyklu, a to vo
forme UpIného zautomatizovania krokov vyrobnych procesov obrabania hlinikovych profilov, pod ktorym mozno rozumiet’
automatické opracovanie profilov podla poziadaviek zakazky(vyvrty, diery, otvory pre kovania, realizacia vSetkych
definovanych opracovani) a nasledného automatického narezu profilov do definovanych vel'kosti a rozmerov. Zariadenie
bude predstavovat prepojenie niekolkych Casti vyrobného cyklu, ktoré dnes realizujeme na roznych
zariadeniach(stanovistiach) so zapojenim aj manualnych operécii, v jednom inovativne inteligentnom zariadeni, ktoré by
vSetky definované operacie vykonavalo bez zasahu l'udského operatora.

Pozadovany vyrobny postup sa zacne fyzickym nalozenim dlhych profilovych hlinikovych materidlov do automatického
zasobnika, kde kon¢i kontakt operdtora so vstupnym materidlom. Automaticky zdsobnik, pomocou zariadenia —
kolaborativneho robota, iného automatického manipulacného zariadenia, nastavi hlinikovy profil do poZzadovanej pozicie
a dopravi profil na pracovnl poziciu v obrdbacej Casti zariadenia, tam ho uchopi roboticka ruka - gripper, alebo
alternativne automatické manipulacné zariadenie, ¢i uchopovacie zariadenie, ktoré zabezpeli udrzanie profilu
v pozadovanej polohe pre mozZnosti jeho opracovania (obrabania). Po prevedeni pozadovanych opracovani, budi
hlinikové profily manipulacnym zriadenim automaticky prestivané bez zésahu operatora do d'alSej Casti zariadenia, teda
narezového modulu - centra.

Po odpileni profilov v narezovej Casti technologického zariadenia, pod pozadovanym ulom, v definovanom tvare
a velkosti, budl opracované kusy profilov uchopené robotickou rukou - gripperom, alebo inym zariadenim a posunuté
na vystupny dopravnik — transportny st6l, na konci ktorého prebehne oznacenie jednotlivych spracovanych profilov
etiketou, o bude zaverecnou fazou vyrobného procesu - vystupom z technologického uzlu, kde pracovnik preberie
opracované, spracované a oznacené profily pre finalizaciu produktov hlinikovych okien, dveri a fasadovych konstrukcii.
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Cely popisany proces musi prebiehat’ plnoautomatizovane bez zasahu obsluhy, pri dodrzani vSetkych bezpecnostnych
Standardov. Pozadované plnoautomatické zariadenie svojou kompatibilitou, vzajomnou procesnou a systémovou
previazanost'ou bude vytvarat’ jedno vyrobné pracovisko, na ktorom sa bude realizovat’ niekol'ko definovanych, na seba
nadvézujlcich vyrobnych krokov cyklu, bez zasahu pracovnika. Tym dosiahneme, v jednom logisticky uzavretom
stanovisti, realizaciu viacerych vyrobnych krokov, ktoré doteraz boli realizované na samostatnych vyrobnych zariadenia a
na roznych pracovnych stanoviskach. Pomenované kroky vyrobnych postupov sa nam cez navrhované inteligentné
rieSenie optimalizacie a inovativnosti vyrobného procesu podari realizovat’ na jednom technologickom uzle.

Poziadavky na funkcionality technologického uzla zabezpelené softvérovou integraciou: Dodévka softvérového

vybavenia, bude nedelitelnou sucastou dodavaného logického celku a vo svojej podstate bude musiet’ zabezpedit
niekol'ko stupriov riadenia a optimalizacie vyrobného procesu.

V prvom rade musi softvérové rozhranie zabezpedit' systémovu integraciu a vzajomnu procesnu previazanost’ vsetkych
zariadeni v technologickom uzle, systémovul kontinuitu pozadovanych vyrobnych krokov a operacii podla definovaného
opisu predmetu zakazky.

V kroku druhom musi softvérové vybavenie umoznit’ transfer datovej vety z konstrukéného softvéru do riadiaceho
systému technologického uzla, ktory musi umoZnovat dalSiu editaciu a optimalizaciu v 3D prostredi. Softvérova
integracia musi umoznovat’ kompletnu centralizovand produkénll pripravu vystupom ktorej bude minimalizovany narok
na obsluhu technologického centra.

V kroku tretom musi byt’ technologicky uzol schopny, pomocou softvérového nastroja, ktory bude nedelitelnou stcast'ou
zariadenia, poskytnut’ digitalnu datovl zostavu, ktord moZno vyuzit' ako zaklad pre monitoring, kontrolu vyrobnych
procesov, analyzu a optimalizaciu Cinnosti, ktoré zariadenie alebo technologicky celok v ramci prevadzky podniku bude
vykonavat'.

Nazov podcasti

Nazov logického celku logického celku

Minimalne pozadované parametre

Maximalna plocha pre umiestnenie technologického celku 21,5 m x 5,0m

PInoautomaticka systémova kontinuita poZzadovanych vyrobnych krokov
a operacii: zasobnik — automaticky transport hlinikového profilu celym
technologickym uzlom - opracovanie — narez — transportny stol — etiketovanie
a vystupna obsluha

ZabezpecCenie systémovej integracie a vzajomnej procesnej previazanosti
vSetkych zariadeni v technologickom uzle

PInoautomatické opracovanie Al profilov a ich narez na zaklade importovanej
Technologicky - logicky datovej vety

celok 1 Technologicky uzol musi vediet' opracovat’ tyéovy profil v minimalnom dizkovom

Minimalny prierez vstupného hlinikového profilu 300x150mm (a vacsi)

Dizky hotovych dielcov v minimalnom rozptyle 350mm (a mengie) -7.500mm
(a vacsie)

Integrovana rozvadzacia skrifia pre vSetky zariadenia v technologickom uzle

Automatické chladenie rozvadzacej skrine pri teplote nad 35°C

Samonosna protihlukova kabina pre obrabaci a narezovy modul (pre udrzbové
jednotky)

Vstupny automaticky zasobnik musi vediet’ poniat’ tyCovy profil v minimalnom

di?kovom rozptyle 1.800mm (a mensie) — 7.500mm(a vacsie)

Minimalny pocet profilov, ktoré mozu byt uloZzené do zasobnika 5 kusov

Zariadenie pre automatické umiestnenie hlinikového profilu do presne

Zasobnik vstupneho definovanej polohy podla vykresovej dokumentacie.

materialu - stanica na

Zariadenie pre automatické umiestnenie hlinikového profilu do presne
definovanej polohy podla vykresovej dokumentacie - kolaborativny robot,
manipulacné zariadenie, automaticky podavac, valcekovy Uchop (uchadzac uvedie
podla vlastného navrhu, pripustnd aj kombinacia, alebo ekvivalent, ina
alternativa)

prisun profilovych tyci
so zasobnikom

Automatické odosielanie hlinikového profilu do zariadenia na obrabanie

Logicky celok 1 (LC1) Linearne vedenie hlinikového profilu smerom po jednej osi
PInoautomatizovany Manipulacia s profilom [~Univerzalny plne automatizovany manipulany transportny systém profilov do
P y - transport a vedenie obrabacej a narezovej pozicie, nasledne na transportny (odkladaci) dopravnik
technologicky uzol pre profilov cez -
inovaciu obrabacieho a technologicky uzol Poziciovanie profilu s presnostou minimalne 0,5mm (a mensie) na 1m

narezového procesu Minimalna rychlost’ poziciovania 150m/min (a vacsia rychlost’)

Pristupové dvere s priezorom minimalne 1 kus

Obrabaci modul - ¢ast’

technologického uzla Pristupové dvere opatrené stop systémom

Automaticky zber pilin a odpadu z opracovania
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Rotujuci kruh s frézovacimi vretenami

Pocet frézovacich vretien minimaine 6

Otocna os A minimalne 360°

X-0s: posun minimalne 350mm

Forma obréabania ——
Y-o0s: posun minimalne 450mm

Z-0s: posun minimalne 450mm

Vykon vretena minimalne 5,0kW

Uchytenie nastrojov HSK-C40

Automatické ofukovacie zariadenie pre odstranenie Ciastoliek z opracovania

Automatické chladiace zariadenie pre operacie opracovania hlinikovych profilov

Automatické mazacie zariadenie pre operacie opracovania hlinikovych profilov

Pristupové dvere s priezorom minimalne 1 kus

Pristupové dvere opatrené stop systémom

Minimalne 2 pilové agregaty

Automaticky zber pilin a odpadu z narezu

Rezanie profilov v troch smerov

Pilovy kotU¢ s priemerom minimalne 600mm

Vykon kotica minimalne 5,5kW

Oto¢na os C minimalne 360°

X-0s: posun minimalne 400mm

Y-o0s: posun minimalne 1.000mm

Prvy pilovy agregat Z-o0s: posun minimalne 700mm

Prestavenie rezacich osi pily pomocou
servomotora

Servoriadenie rychlosti posuvu do rezu

Automaticka regulacia otacok pilového kottca
podla typu hlinikového profilu

Automatické oddialenie AL profilu od pily po
realizovanom reze

VNéYEZOV&" modul - Uhol natacania kottca v minimalnom rozsahu
caft technologického 22,5°(a meni) - 150,0° (a vada)
uzla

Pilovy kotUc s priemerom minimalne 500 mm

Vykon koti¢a minimalne 5,5kW

Uhol natacania kotti¢a v minimalnom rozsahu
45°(a mensi) - 135° (a vacsi)

o . Prestavenie rezacich osi pily pomocou
Druhy pilovy agregat servomotora

Servoriadenie rychlosti posuvu do rezu

Automaticka regulacia otacok pilového kottca
podla typu hlinikového profilu

Automatické oddialenie AL profilu od pily po
Logicky celok 1 realizovanom reze

Dizka transportného stola vystupného materidlu minimalne 3500mm

PInoautomatizovany .
technologicky uzol pre Forma termo tlac na etiketu

inovaciu obrabacieho a Nazov profilu

narezového procesu Cislo profilu

Tla¢ etikiet na opracované Farba profilu

profily s minimalnym Di¥ka profilu

poZadovanym rozsahom Oznadenie profilu v konstrukcii

tlacenych informacii Rezné uhly

Cislo pozicie

Cislo fachu

Pozicia vo fachu

Integrovany ovladaci panel, alebo display pre cely technologicky uzol
umiestneny na vyrobnom zariadeni

Systémova integracia — | _Funkcia Touch Screen monitor

telematika hardvér Minimalna vel'kost’ obrazovky ,15,0" colova

Minimalne rozliSenie 1.366 x 768
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Minimalne 4 GB DDR RAM

Pevny disk minimaine 300 GB

Ethernet adaptér minimdlne 2 x 10/100/1000 BASE - T

Minimalne 3 USB 3,0 porty

Systémova integracia —
telematika - softvér pre
kompletnd
centralizovanu
produkend pripravu v
LC1

DGX
Transfer datovej vety [ nCw
z konstrukéného softvéru do W
riadiaceho systému minimalne [
podporované formaty
L

3D interaktivny pohl'ad

Optimalizacia vol'by nastroja

Optimalizacia vol'by trasy obrabania

Optimalizacia pol6h upinania

Kontrola kolizii

Synchronizacia databazy nastrojov s CNC

3D import

edovania on line vykondvanych vyrobnych — produkénych procesov

ntrolu vykonavanych vyrobnych — produkénych procesov

stémova integracia - bimalizaciu vyrobnych - produkénych procesov
telematika - softver na kr3bova analvza

digitalizaciu  a analyzu el Y — . .

dat z LC1 ladanie dat pre d'alSie spracovanie a analyzu

rualizacia prvkov datovej zostavy

I rozhranie pre vymenu dat

Logicky celok 2 — PInoautomatizovany technologicky uzol pre inovaciu procesov manipulacie a delenia
plechu

Technologicky uzol by mal predstavovat’ inteligentn( inovaciu vybranych Casti vyrobného cyklu, a to vo forme UpIného
zautomatizovania krokov vyrobnych procesov manipulacie a nasledného delenia plechov, pod ktorym mozno rozumiet’
automatickli manipulaciu s plechovymi zvitkami na zaklade definovaného narezového planu, pre realizaciu réznych
klampiarskymi vyrobkov - parapety k oknam, vonkajSia plechova predpriprava na ZalUzie, oplechovanie vyrobkov, Ci
nepriehladné casti fasadd, kde je sklo v profiloch nahradzané iny nepriehladnym materidlom. Zariadenie bude
predstavovat’ prepojenie niekolkych ¢asti vyrobného cyklu, ktoré dnes realizujeme plne manudlne a pomocou
jednoduchych deliacich nastrojov. Technologicky uzol pre inteligentnd inovaciu, by tak plne nahradil manuaine operacie,
v jednom inovativne inteligentnom zariadeni, ktoré by vSetky definované operacie vykonavalo bez zasahu pracovnika.
Pomocou riadiaceho softvéru budd zadefinované pozadované rozmery vyrobkov z plechu, softvér vyhodnoti rozmery
delenia, identifikuje plechovy zvitok(farba, hribka, atd.) a odosle prostrednictvom XML datovej vety, vSetky uvedené
informacie do plnoautomatizovanej deliacej linky. Tu ich softvér inteligentne vyhodnoti a sofistikovane usporiada
optimalizovany narezovy plan na zaklade pozadovanych rozmerov definovanych vyrobkov. Automatické zariadenie zo
skladového zasobnika zvitkov vyzdvihne, nasledne presunie a zalozi pozadovany typ plechového zvitku do rovnacieho
zariadenia, odkial' plech kontinudlne a automaticky, bez zasahu operatora, prechadza do deliaceho zariadenia pre
pozdizne a nasledne prie¢ne delenie plechu. Pocas delenia dochddza k automatickej aplikécii etikiet na oznacenie
jednotlivych tabul, ktoré si nasledne skenované pre nasledny ohybaci proces, ktory bude prebiehat’ nasledne na
povodnom zariadeni, ¢im sa minimalizuje moznost' chybného ohybu. Cely proces sa deje plne automatizovane bez
zasahu obsluhy.

Poziadavky na funkcionality technologického uzla zabezpecené softvérovou integréciou: Dodavka softvérového
vybavenia, bude nedelitelnou sucastou dodavaného logického celku a vo svojej podstate bude musiet’ zabezpecit
niekol'’ko stupriov riadenia a optimalizacie vyrobného procesu.

V prvom rade musi softvérové rozhranie zabezpeCit' systémovl integraciu a vzajomnu procesnu previazanost' vsetkych
zariadeni v technologickom uzle, systémovu kontinuitu pozadovanych vyrobnych krokov a operacii podla definovaného
opisu predmetu zakazky.

V kroku druhom musi softvérové vybavenie umoznit’ transfer datovej vety z konstrukéného softvéru do riadiaceho
systému technologického uzla, ktory musi umoziovat' d'alSiu editaciu a optimalizaciu v produkénom prostredi. Softvérova
integracia musi umozriovat’ kompletnt centralizovan produkénu pripravu vystupom ktorej bude minimalizovany narok
na obsluhu technologického centra.

V kroku tretom musi byt’ technologicky uzol schopny, pomocou softvérového nastroja, ktory bude nedelitel'nou stcast'ou
zariadenia, poskytnat’ digitdlnu datovd zostavu, ktord mozno vyuzit' ako zaklad pre monitoring, kontrolu vyrobnych
procesov, analyzu a optimalizaciu cinnosti, ktoré zariadenie alebo technologicky celok v rdmci prevadzky podniku bude
vykonavat'.
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Nazov logického
celku

Nazov podcasti
logického celku

Minimalne poZzadované parametre

Logicky celok 2

PIlnoautomatizovany
technologicky uzol pre
inovaciu procesov
manipulacie a delenia
plechu

Technologicky - logicky
celok 2

Maximalna vyska technologického uzla (celku) 3.200mm

Maximalna Sirka technologického uzla (celku) 2.500mm

Maximalna dizka technologického uzla (celku) 9.000mm

PInoautomaticka systémova kontinuita poZadovanych vyrobnych krokov
a operacii: zasobnik — automaticky transport zvitku na - automatické rovnanie
plechu — pozdizne delenie - priecne delenie — etiketovanie a vystupna obsluha

Zabezpecenie systémovej integracie a vzajomnej procesnej previazanosti
vSetkych zariadeni v technologickom uzle

Automaticky zasobnik
zvitkov

Minimalny pocet zvitkov uloZenych v automatickom zasobniku 8 kusov

Minimalna hmotnost’ zvitku uloZzeného do zasobnika 1800kg (a viac)

Minimalny rozptyl Sirky zvitku 650mm(a menej) — 1200mm(a viac)

Minimalny vonkajsi priemer zvitku 800mm(a viac)

Maximalny ¢as vymeny zvitku do polohy rovnania 120 sekdnd

Ocel' 0,5-0,9mm

Minimalny rozptyl hrdbky

plechu, ktory mdze byt Hlinik 0,5 — 1,25mm

spracovany v technologickom

Med 0,5-1,25mm
uzle

(poznamka dolny koeficient méze | Zinok 0,5 — 1,25mm

byt mensi a horny vacsi) - -
Nerezova ocel' 0,5 — 0,6mm

PInoautomatické zavedenie plechu zo zasobnika do vyrovnavacky

Rovnanie plechu

PInoautomatické nastavenie a vyrovnanie podla typu plechu

Pozdizne delenie

Rychlost’ delenia minimalne 28 metrov/ minatu

Minimalny pocet deliacich noZov 4 kusy

Automatické prestavenie noZzov maximalne 30 sekund

PoZadovana minimalna Sirka deleného pasu 65mm (a mensie)

Minimalna presnost’ delenia 1,0mm/meter (a menej)

Minimalny priemer deliacich noZov 180mm

Priene delenie

Rychlost’ delenia minimalne 14 metrov/ minatu

Pevné nastavenie deliaceho noza

Parcialne priecne delenie

Minimalny priemer deliaceho noza 130mm

Tlacenie etikiet na
findlne diely deleného
plechu

Forma termo tlac na etiketu

Umiestnenie etikiet pomocou vakuového pasu

Pritlaenie pomocou raznikovej jednotky

Minimalne umiestnenie etikiet v jednom kroku 8 kusov

Etiketovania pocas vykonu deliacich funkcii

Systémova integracia —
telematika - softvér pre
kompletnd
centralizovanu
produkcnu

v LC2

pripravu

Transfer datovej vety z konstrukéného softvéru do riadiaceho systému

Editacia deliaceho programu v grafickom prostredi

Plosna optimalizacia deliaceho programu

Editacia parcialneho delenia

Riadenie dynamického zasobnika zvitkov podla zvoleného programu bez zasahu
obsluhy

Automatické nastavenie rovnania

Softvér na digitalizaciu
a analyzu dat
z technologického uzla
2

Sledovania vykonavanych vyrobnych — produkénych procesov

Kontrola vykonavanych vyrobnych — produkénych procesov

Optimalizacia vyrobnych - produkénych procesov

Udrzbova analyza

API rozhranie pre vymenu dat
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E CRONSON Projekt: Podpora inteligentnych inovacii v spolo¢nosti Cronson

Ponuka ceny bude zahriat’ tiez obstaravacie naklady podla § 25 ods. (6) pism. a) zédkona ¢. 431/2002 Z. z. o
Uctovnictve v zneni neskorsich predpisov, kde sa obstaravacou cenou rozumie cena, za ktord sa majetok obstaral a
naklady suvisiace s jeho obstaranim. Pri cenotvorbe je potrebné pocitat’ aj s nasledovnymi ukazovatelmi zo strany
uchadzaca (dodavatela).

Doprava: Dopravu technoldgie/i na miesto instalacie (k odberatel'ovi/vyhlasovatel'ovi) zabezpecuje dodavatel'.

Instalacia zariadenia: Odberatel’ (vyhlasovatel’) zabezpeci

¢ VWylozenie technoldgie na mieste instalacie (vo vyrobnom zavode vyhlasovatel'a);

e Navazenie vsetkych Casti technoldgie na miesto instalacie;

e  Pripravu miesta instalacie (stavebné Upravy, predpriprava pre moznosti instalacie, ak je potrebné, na mieste
umiestnenia zariadenia (inStalacie) nebud( Ziadne prekazky, ktoré by komplikovali pristup a samotnu
instalaciu;

e Zabezpelenie elektrickej energie (privedenie poZadovanych parametrov na dodavku elektrickej energie pre
technoldgiu minimalne 3 metre od miesta jej inStalacie;

e  Zabezpecenie zdvihacich mechanizmov pre Ucely instalacie, ak si to situacia vyZzaduje;

e Likvidaciu obalovych materialov a odpadov vzniknutych z inStalacie.

Dodavatel' zabezpeci:
e Poistenie technoldgie/i az po dobu jej instalacie a testovacej prevadzky (prechod poistenia technoldgie na vrub
vyhlasovatela po podpise preberacieho protokolu).

Uvedenie do prevadzky: zabezpeci dodavatel - na zadklade pripojenia ku zdroju a spustenia zariadenia/i do
prevadzky, podla postupov dodavatela prevedie testovaciu prevadzku, ktora predstavuje spustenie zariadenia
a odprezentovanie vSetkych vyrobnych procesov a cinnosti. Ak si to bude pripad vyzadovat, po spolo¢nom dohovore
stran skdsobnu prevadzku v spolocne definovanom Casovom Useku, ktord uz riadi a koordinuje odberatel, po inStalovani
vSetkych potrebnych stcasti dodavky.

Zaskolenie obsluhy: zabezpeci dodavatel — dodavatel’ vyskoli vybranych zamestnancov vyhlasovatela — spravne
spustanie a Startovanie dodanej technoldgie/i, oboznami s funkciami dodavaného zariadenia/i, s jeho komponentmi,
programom a softwarovym vybavenim, zaucenie programovania, oboznami s manipulaciou so vstupnymi materialmi,
rozoznavanie systémovych hlaseni a chybovych hldseni zariadenia, az po spravne vypinanie a odstavku celej
technologie/i.
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3 KRITERIA NA VYHODNOTENIE PONUK

3.2

avve

SpOsob vyhodnotenia ponuk podla kritéria: Celkova cena jednotlivych casti zakazky v EUR bez DPH,
v pripade, Ze potencialny dodavatel nie je platcom DPH, celkova cena Casti zakazky.

3.2.1 Uspes$ny uchddza¢ - potencidlny dodavatel, bude uréeny podla hodnoty navrhnutej celkovej ceny
jednotlivych Casti zakazky v EUR bez DPH, uvedenej v jednotlivych ponukach ako navrhovana zmluvna cena,
v pripade, Ze uchadzac nie je platcom DPH podla hodnoty navrhnutej ako celkova cena danej Casti zakazky.
To znamena, Ze Uspesny bude ten uchadzad, ktory navrhol za danu Cast’ zakazky najnizsiu celkovu cenu.

3.2.2 Podla urCenych pravidiel sa zoradia ponuky uchadzacov podla ponukanych celkovych cien za jednotlivé Casti
zakazky od najnizSej ponukanej ceny (1 bod) po najvyssiu (n bodov), kde n = pocet hodnotenych pondk.
3.2.3 Podla pridelenych bodov bude zostavené celkové poradie tak, Ze na 1. mieste sa umiestni ponuka

s najniz§im poctom pridelenych bodov. DalSie ponuky sa umiestnia na nasledujlcich miestach podla
narastajlceho poctu pridelenych bodov.

4 SPOSOB VYKONANIA PRIESKUMU TRHU

4.1

4.2

5

Dovolili sme si oslovit’ subjekty, pdsobiace v poZadovanej oblasti, aby na zaklade odhadovanej narocnosti predmetu
zakazky definovali svoju cenovu ponuku pre vyssie uvedeny zamer a poZadovanu dodavku.

Dria 20.11.2020 boli emailmi zaslané vyzvy na predloZzenie cenovych ponuk potencidlnym dodavatelom, s
definovanym terminom na predkladanie ponik do dfa 02.12.2020 do 10:00 hodiny. Takisto pre zabezpecenie
transparentnosti, hospodarnosti, efektivnosti a rovnakého zaobchadzania, cela vyzva spolu s jej prilohami bola
zverejnena na webovej stranke verejného obstaravatela www.cronson.sk a na portali www.partnerskadohoda.sk.
Priebeh a vysledky realizacie verejného obstaravania st zaznamenané nasledujlco.

ZOZNAM OSLOVENYCH ZAUJEMCOV A DATUM ICH OSLOVENIA

5.1 Dna 20.11.2020 boli emailmi zaslané vyzvy na predloZenie cenovych ponuk 4 potencidlnym zhotovitelom, ktorych

Udaje su uvedené v nasledujlcej tabul'ke:

. Datum
Po‘l?dove Obchodné meno a adresa uchadzaca poskytnutia Forma poskytnutia Fotma_ o
cCislo Dorucenia
podkladov
elumatec Slovensko, s.r.o.
Pribinova 79 20.11.2020 . . Dorucené
1. o Zaslané emailom .
920 01 Hlohovec . emailom
17:39
krobot@elumatec.sk
M1 PARTNERS, s.r.0
, S.I.0.
Stavitel'ska 1/B, Bratislava - 20.11.2020 . : Dorucene
2. Cx oy o] Zaslané emailom .
mestska Cast’ Raca 831 04 . emailom
17:40
hagara@m1.sk
PROFI.MK, s.r.o
.MK, s.r.o.
Musilkova 747 20.11.2020 . . Dorucené
3. Lo o] Zaslané emailom .
530 03 Pardubice, Cesko . emailom
; ) 17:41
info@profimk.eu
REYNAERS ALUMINIUM s.r.0.
KaradziCova 7244/8 20.11.2020 . . Dorucené
4. - o] Zaslané emailom )
821 08 Bratislava emailom
. 17:41
i_dubravec@reynaers.sk

5.2 Potvrdenia o odoslani a prijati vyziev tvoria prilohu dokumentacie o prieskumu trhu.

6 OVERENIE SPOSOBILOSTI OSLOVENYCH ZAUJEMCOV

6.1

Overenie spdsobilosti oslovenych zaujemcov, teda ¢i oslovovani zaujemcovia su opraveni dodavat’ predmet zakazky
bolo realizovana v def spustenia prieskumu trhu, teda pred zaslanim vyzvy na predkladanie ponuk. Identifikacia
prebehla cez informacie verejne uvedené v obchodnom registri alebo v Zivnostenskom registri, v pripade
potencidlneho dodavatela z CR v registri firiem. Pre tento el vyhlasovatel’ uchovéva v dokumentécii k zadavaniu
zakazky subory vo formate .pdf z uvedenych registrov, ktoré tvoria prilohu dokumentacie z prieskumu trhu.
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PRIEBEH VYHODNOTENIA PRIESKUMU TRHU

7 ZOZNAM POTENCIALNYCH DODAVATEL'OV, KTORI PREDLOZILI PONUKU

7.1 Predkladanie ponuk bolo ukonéené driom 02.12.2020 o 10:00 hodine. K tomuto terminu boli obstaravatelovi
dorucené ponuky zaznamenané v nasledujlcej tabulke:

Poradové .
cislo podl'a 2 p o 53 Datum dorucenia A S Cas predloZenia
dorucenia Obchodné meno a sidlo uchadzaca ponuky Sposob dorucenia ponuky
ponuky
M1 PARTNERS, s.r.o.
1 Stavitel'ska 1/B, Bratislava - mestska cast’ Dna Doruiené emailom 12:14
' Raca 831 04 28.11.2020 hodine
hagara@m1.sk
REYNAERS ALUMINIUM s.r.o.
KaradziCova 7244/8 Dna . . 10:15
2. 821 08 Bratislava 30.11.2020 Dorucene emailom hodine
i_dubravec@reynaers.sk
elumatec Slovensko, s.r.o.
Pribinova 79 Dna — . 16:09
3. 920 01 Hlohovec 01.12.2020 Dorucene emailom hodine
krobot@elumatec.sk
PROFI.MK, s.r.o.
Musilkova 747 Dna . . 09:23
4. 530 03 Pardubice, Cesko 02.12.2020 Dorucene emailom hodine
info@profimk.eu

8 IDENTIFIKACIA NAVRHOV NA PLNENIE KRITERII

8.1 Dna 02.12.2020 o 11:00 hodine sa k predmetnej sutazi konalo vyhodnocovanie ponik na adrese Cronson, s.r.o.,
Hviezdoslavova 10, 956 11 Ludanice. Po vytlaceni ponuk dorucenych od uchadzacov emailmi, Ing. Juraj Krajcovic,

PhD. po zverejneni poniknutych plneni na vyhlasené kritérium zapisal Ciselne vyjadrené hodnoty kritérii

nasledovne:
Poradové NAVRH NA PLNENIE KRITERIL
cCislo o
ponuky Obchodné meno 1€o Celkova cena
podla adresa sidla za Cast’ zakazky v EUR bez DPH
dorucenia Cast’ 1 Cast’ 2
M1 PARTNERS, s.r.o.
1. Stavitel'ska 1/B, Bratislava - 47196181 705.000,00 374.500,00
mestska Cast’ Raca 831 04
REYNAERS ALUMINIUM s.r.o.
2. KaradZiCova 7244/8 31351981 699.900,00 399.800,00
821 08 Bratislava
elumatec Slovensko, s.r.o.
3. Pribinova 79 36257052 569.000,00 nepredlozil
920 01 Hlohovec
PROFI.MK, s.r.o.
4, Musilkova 747 5 02400201 nepredlozil 391.250,00
530 03 Pardubice, Cesko

9 VYHODNOTENIE PODMIENOK UCASTI - OBSAH PONUK — RELEVANTNOST PONUKY

PODMIENKA

Uchadzac¢. 1

Uchadzac ¢. 2

Uchadzac¢. 3

Uchadzac ¢. 4

Poziadavky na predmet zakazky, nalezitosti ponuky, podmienky Gcasti

Identifikacné

udaje potencialneho

dodavatel'a
mena, adresy
podnikania,

mena
telefonneho cisla, emailu.

s uvedenim  obchodného
sidla alebo miesta jeho
kontaktnej  osoby,

Predlozil
splnil

Predlozil
splnil

Predlozil
splnil

PredloZil
splnil
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Fotokdpiu opravnenia dodavat’ tovar -
Potencidlny dodavatel musi byt opravneny
dodavat’ tovar, uskutoChovat stavebné prace
alebo poskytovat’ sluzbu v rozsahu, ktory
zodpovedd predmetu  zakazky.  Potencialny
dodavatel' splnenie danej podmienky dolozi
skenom kopie vypisu z obchodného registra, alebo
skenom képie vypisu zo Zivnostenského registra,
alebo potvrdenim o zapisani do zoznamu
hospodarskych  subjektov,(sken kdpie), alebo
skenom kdpie obdobného dokladu, z ktorého je
identifikovatelné, Ze potencidlny dodavatel ma
v predmete cinnosti opravnenie dodavat’ tovar
v zmysle predmetu zakazky a je teda opravnenym
poskytnit’ plnenie prieskumu trhu;

Predlozil
spinil

Predlozil
spinil

Predlozil
spinil

Predlozil
spinil

Navrh _na plnenie kritéria, uréeny na
vyhodnotenie pontk podla Casti A.1 Kritéria na
vyhodnotenie pontik a pravidld ich uplatnenia.

Predlozil
splnil

Predlozil
splnil

Predlozil
splnil

Predlozil
splnil

Podpisany navrh  zmluvy spolu
s prilohami v 1 (slovom: jednom vyhotoveni)
originali, podpisany potencidlnym dodavatelom,
s vyplnenym datumom, podpisom po pripade
peciatkou, ak ju potencidlny dodavatel' pouziva,
ktory:

o Nie je vrozpore so zmluvnymi obchodnymi
podmienkami uvedenymi zadavatelom zakazky
uvedenych v zavaznom(nemennom) navrhu
zmluvnych podmienok,

e Nebude obsahovat' Ziadne vyhrady a ukladat
povinnosti zadavatelovi zékazky v rozpore so
stanovenymi podmienkami,

e Nie je vrozpore sbeznymi obchodnymi
zvyklostami, alebo

e Nebude mat za nésledok zvysené naklady
zadavatela zakazky, ktoré on nemohol
predpokladat,  pricom  dalsie  zmluvné
podmienky doplnené potencialnym
dodavatel'om zadavatel' nebude akceptovat'.

Predlozil
(zhodnu

s predloZenou v SP)

spinil

Predlozil
(zhodnu

s predloZenou v SP)

spinil

Predlozil
(zhodnu

s predloZenou v SP)

spinil

Predlozil
(zhodnu

s predloZenou v SP)

spinil

Neoddelitelnou stc¢astou zmluvy je Priloha
¢.1 ku zmluve — Podrobny rozpocet —
podla navrhu zadavatela zakazky, tiez
podpisany  potencidlnym  dodavatel'om,
s vyplnenym datumom, podpisom
a peiatkou, ak ju pouziva a predloZeny
v ponuke ako naskenovany dokument
originalu.

Predlozil
spinil

PredloZil
spinil

Predlozil
spinil

Predlozil
spinil

Neoddelitelnou sucastou zmluvy je Priloha
¢.2 ku zmluve - Technicka Specifikacia
dodavky tovarov ku kipnej zmluve —
podla navrhu zadavatela zakazky, tiez
podpisana  potencidlnym  dodavatel'om,
s vyplnenym datumom, podpisom
a peiatkou, ak ju pouziva a predloZena
v ponuke ako naskenovany dokument
originalu. Priloha ¢.2 k zmluve - Technicka
Specifikacia  dodavky  tovarov, bude
predmetom postdenia z hladiska splnenia
poZiadaviek zaddvatela na  predmet
zakazky.

Predlozil
spinil

Predlozil
spinil

Predlozil
spinil

Predlozil
spinil

Prospektovy, alebo katalégovy list
alebo fotografie tovarov — technologickych
(logickych) celkov, ktoré predklada potencidlny
dodavatel do prieskumu trhu. PredloZené
katalégové listy, prip. prospektovy material —
tieto materialy vyhlasovatel’ poZaduje pre
vizualne zobrazenie tovaru na predloZzenom
dokumente, teda zobrazeny tovar, musi
suhlasit’ s vizualnym obrazom potencialne
dodavaného zariadenia, aj ked' by zobrazeny
produkt bol iného typového zaradenia, lebo presné
technické parametre zariadeni budu definované
v technickej Specifikacii, ktorli predklada uchadzac
v ponuke podla Prilohy ¢.2 ku zmluve - Technicka
Specifikdcia dodavky tovarov, ako naskenovany
dokument origindlu

PredloZil
spinil

Predlozil
spinil

PredloZil
spinil

PredloZil
spinil
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10 ZOZNAM VYLUCENYCH UCHADZACOV S UVEDENIM DOVODU ICH VYLUCENIA

10.1 Ziadny z uchadzacov, ktory prediozil ponuku nebol vyliceny.

11 STANOVISKO HODNOTITELA

11.1
11.2

11.3

Vsetci uchadzadi predlozili identifikaciu uchadzaca, z ktorej bolo jednoznacne jasné, kto ponuku predklada.

Z vypisu z Obchodného registra, (skenov kopii) bolo nasledne mozné overit’ kompetentnost’ uchadzacov plnit’
predmet zdkazky, Co si zadavatel / vyhlasovatel prieskumu trhu, overil aj pred odoslanim vyziev
zaujemcom/uchadzacom a to z jemu dostupnych zdrojov na OR SR resp. ZR SR a v pripade uchadzaca z Ceskej
republiky z Vefejného rejstrika pravnickych osob, vedeného v na stranke https://or.justice.cz/ias/ui/rejstrik

VSetci uchadzaci predloZili obstaravatelom poZzadované podklady na predmet zakazky, naleZitosti ponuky a
podmienky UCasti so vSetkymi podpornymi dokumentmi a dokladmi. V pripade uchadzaca PROFI.MK, s.r.o. sice v
Navrhu kdpnej zmluvy v bode I. Zmluvné strany nie je uvedené &islo v riadku IC DPH, ale je uvedené v
v dokumente Navrh na plnenie kritérii a preto nebolo potrebné pozadovat' od uchadzaCa vysvetlenie, resp.
doplnenie tohto Udaju.

Mozno teda konstatovat, Ze vSetci uchadzaci, ktori predloZili cenové ponuky splnili poZadované podmienky vyzvy
na predloZenie cenovych ponuk a d'alSie poZiadavky vyhlasovatela uvedené v podmienkach sutaze. Vyhlasovatel
teda obdrzal tri relevantné ponuky na CAST 1- Logicky celok 1 Plnoautomatizovany technologicky uzol pre
inovéciu obrabacieho a narezového procesu a tri relevantné ponuky na CAST 2 - Logicky celok 2
PInoautomatizovany technologicky uzol pre inovaciu procesov manipulacie a delenia plechu

Na zaklade posudenia spinenia podmienok sutaze do vyhodnotenia cenovych ponuk hodnotitel’ zaradil vSetky
ponuky a z hodnotenia nevyradil Ziadneho z uchadzacov.

Na zéklade obdrZania troch relevantnych pontk na CAST 1 a troch relevantnych pontk na CAST 2, pri splneni
podmienok zakazky uvedenymi uchadzacmi sa prikrocilo k ohodnoteniu predmetu zakazky a to podla stanovenych
kritérii na hodnotenie ponuk a podla pravidiel ich uplatnenia uréenych v sut'aznych podkladoch.

PORADIE UCHADZACOV:

Poradie
dorucenia Uchadzac
ponuky

Celkova zmluvna cena za cCast’ Zoradenie ponuk podl'a
zakazky v EUR bez DPH kritéria hodnotenia

CAST 1- Logicky celok 1
PIlnoautomatizovany technologicky uzol pre inovaciu obrabacieho a narezového procesu

elumatec Slovensko, s.r.o.
Pribinova 79, 920 01 Hlohovec 569.000,00 1.

REYNAERS ALUMINIUM s.r.o.

KaradziCova 7244/8; 821 08 Bratislava 699.900,00 2.

M1 PARTNERS, s.r.o.

Stavitel'ska 1/B; 831 04 Bratislava 705.000,00 3.

CAST 2 - Logicky celok 2
PInoautomatizovany technologicky uzol pre inovaciu procesov manipulacie a delenia plechu

M1 PARTNERS, s.r.o.

Stavitel'ska 1/B; 831 04 Bratislava 374.500,00 1.
PROFI.MK, s.r.o.

Musilkova 747; 530 03 Pardubice, Cesko 391.250,00 2.
REYNAERS ALUMINIUM s.r.o. 199.800,00 N

KaradZiCova 7244/8; 821 08 Bratislava

12 ZDOVODNENIE VYBERU PONUKY

12.1

12.2

Do prieskumu trhu boli poskytnuté podklady Styrom potencialnym uchadzacom, ktorych sme oslovili priamo na
zaklade ich dlhoro¢nych skusenosti v proklamovanej oblasti dodavok.

Vsetky hodnotené ponuky boli predloZzené na zaklade priameho oslovenia a uchadzaci pri ich predlozeni dodrzali
potrebné atriblty pozadované vyhlasovatel'om vo vyzve a podmienkach prieskumu trhu. Z uvedeného vyplyva, ze
hodnotitel' na konci procesu hodnotenia mohol konstatovat, Ze uchadzaci st schopni pinit’ predmet obstarania
v zékazke s poZzadovanymi Specifikaciami stanovenymi zadavatel'om sutaze.
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13 IDENTIFIKACIA USPESNEHO UCHADZACA - KONECNA ZMLUVNA CENA

Poradie Celkova zmluvna cena za Umiestnenie ponuky
dorucenia Uchadzac Cast’ zakazky v EUR bez podlI‘a kritéria
ponuky DPH hodnotenia

CAST 1- Logicky celok 1
Plnoautomatizovany technologicky uzol pre inovaciu obrabacieho a narezového procesu

elumatec Slovensko, s.r.o.
3. Pribinova 79, 920 01 Hlohovec 569.000,00 1.
ICO: 36257052

CAST 2 - Logicky celok 2
Plnoautomatizovany technologicky uzol pre inovaciu procesov manipulacie a delenia plechu

M1 PARTNERS, s.r.o.

Stavitel'ska 1/B

Bratislava - mestska Cast’ Raca 831 04
ICO: 47196181

374.500,00 1.

13.1 VSetkymi hodnotenymi uchadzami boli splnené podmienky prieskumu trhu a preto Uspesny uchadzac
v jednotlivych Castiach zakazky bol uréeny podla hodnoty navrhnutej celkovej ceny v danej Casti zakazky v EUR
bez DPH, uvedenej v jednotlivych ponukach ako navrhovana zmluvna cena. V pripade, Ze uchadzac nebol platcom
DPH podla hodnoty navrhnutej ako celkova cena danej Casti. To znamena, Ze Uspesny bol ten uchadzac, ktory
navrhol za danu Cast’ zakazky najnizsiu celkovi cenu.

14 TYP A PODMIENKY REALIZACIE ZMLUVY (najmaé lehota plnenia a miesto realizacie)

Vysledkom zakazky vyhlasenej osobou, ktorej verejny obstaravatel' poskytne 50% a menej financnych prostriedkov na
dodanie tovaru z nenavratného financ¢ného prispevku - prieskumu trhu - bude kipna zmluva podl'a ustanovenia §409

zakona €. 513/1991 Zb. Obchodného zakonnika v zneni zmien a doplnkov a neskorSich predpisov. Zmluva bude
uzatvorend iba s vybranym/i dodavatel'om/mi — vitazom/mi prieskumu trhu.

Dodanie tovaru v termine najneskor do sedemnastich mesiacov po podpise kipnej zmluvy, t.j. od obdrzania zavaznej
objednavky vystavenej zadavatelom(kupujlcim) pre vitazného uchadzaca(dodavatela).
VYHLASENIE:

Vyhlasujem, Ze pri vykonavani tohto prieskumu trhu som postupoval transparentne, odborne, v sllade so svojim
najlepSim presvedcenim a nestrannym sposobom voci vsetkym oslovenym subjektom s dérazom na ucelné, efektivne a
hospodarne vynakladanie finan¢nych prostriedkov.

Datum a miesto vyhotovenia zaznamu: V Ludaniciach, dia 02.12.2020

Zapisnicu vypracoval a platnost’ vyhodnotenia potvrdzuje ako zodpovedna osoba — hodnotitel’ a konatel’ spoloCnosti
Cronson, s.r.0. svojim podpisom.

Meno a priezvisko Podpis

Ing. Juraj Krajcovic, PhD.
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